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ZANCA DE RAMPA - PNC 18
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ZANCA BE RAMPA - PNC 18
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3 MANOS DE CONVERTIBOR BE 0XIBO TIPO HAMMERITE
LA ULTIMA MANO SE DARA EN OBRA
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Ver planilla N2

OBSERVACIONES:

VISTA DESDE EL EXTERIOR
VERIFICAR MEBIBAS EN OBRA

EL NIVEL DE PASAMANOS SUPERIOR DEBE SER IGUAL AL NIVEL DE TODOS

LOS PASAMANOS DE LA GALERIA, COORDINAR EN OBRA CON ARG SUPERVISOR
SERAN IGUALES LOS NIVELES DE CIRCULACION CON LOS DE DESCANSG DE RAMPA.
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